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DEFINICE

Ucpavkova tésnéni patfi mezi nejstarsi a stale jesté nejpouzivanégjsi
tésnici prvky, které slouzi k redukci prasaku plynt nebo kapalin u hfideli,
pistnich ty¢&i, vieten armatur/ventil( nebo jinych ¢asti zafizeni.

FUNKCNI PRINCIP

Ucpavkova tésnéni se skladaji z urcitého poctu krouzkl, vyrabénych

z relativné mékkych materialu, které jsou vsazeny do zastavby mezi
rotujici dil (hfidel apod.) a vnéjSi pouzdro (komoru). UtaZenim vika
ucpavky axialni silou proti nejblizSimu tésnicimu krouzku je vyvolan
radialni tlak, ktery stlacuje vlastni ucpavku proti stranam pouzdra i hfidele
a tim dojde k utésnéni média.

DUVODY PRO UZITi STLACOVANYCH UCPAVEK

- jednoducha konstrukce

- Siroké spektrum uziti v oblastech rota¢nich a rotacné suvnych pohyb

- mala citlivost na opotfebeni

- dobré vlastnosti pfi nouzovém bé&hu

- univerzalni pouzitelnost

- malé naroky na skladovani

- mensi naroky na vyrobni pfesnost u hfidele, vietena

- mozné uziti i u starSich zafizeni se zménénou geometrii komory
a hfidele

- jednoducha udrzba a oprava

- pfi spravné volbé materialu a konstrukce dlouha zZivotnost

- proti mechanické ucpavce cenové vyhodné feSeni

FAKTORY SPRAVNE VOLBY A FUNKCNOSTI TESNENI
a) druh pohybu (¢erpadla, armatury/ventily)
b) rozmér provazce v zavislosti na rozméru hfidele nebo vietena
c) provozni podminky:
ca) medium: oblast pH, koncentrace, prostfedi (para, plyn, kapalina,
smés kapalin a pfip. pevnych &asti aj.)
cb) tlak: konstantni nebo kolisavy (razy, vibrace, pomalé nebo rychlé
zmény)
cc) teplota: konstantni nebo proménna (kratko- nebo dlouhodobé)
cd) kluzna rychlost
ce) ostatni vlivy: konstrukce ucpavky, uziti ochranného pouzdra hfidele,
uziti hradici, chladici nebo promyvaci kapaliny, rozméry a tolerance,
stav zafizeni
d) pecliva instalace a spravny postup pri najeti
e) vysoky standard udrzby

ZAKLADNi KONSTRUKCE
Stlacované ucpavky (obr. A), sestavaji z komory (télesa) 1, krouzk

(prstencu) vlastni ucpavky 5, pfitlaéné objimky (bryli) 3, Sroubl 2 a htidele

(vietena) 8. Podle uziti se hodi pro rotacni, rotaéné suvné a vratné
pohyby, pfip. i pro nepohybliva utésnéni vik a jinych soucasti.

Obrazek A

DalSimi prvky stlaované ucpavky byvaji ochranné
vlozky hfidele 4 (u €erpadel s rdznou tvrdosti povrchu
podle pouzitych ucpavek), proplachovaci krouzek -
laterna (lucerna) 6 pro pratok (w) oddélovaci, mazaci
nebo chladici tekutiny a uzaviraci krouzek (vlozka,
limec) 7, zabranujici extruzi ucpavky do tésnéného
media.

PRUSAKY (LEKAZ)

1-hfidelovy priusak (osova netésnost) podél hfidele /
vietene

U hfideli a plunzrud je v malém mnozstvi zadouci a je
proto zamérné ponechavan, aby bylo minimalizovano
tfeni a tim zahfivani tésnéni.

U statickych aplikaci je cesta prisaku uzaviena.

2-obvodovy (vnéjsi) prisak
Tato netésnost by v pfipadé spravné montaze vhodné
ucpavky neméla nastat.

3-prurezovy prusak

Tento druh netésnosti zplsobeny materialem krouzku
(vlivem poréznosti jejich materialu) se vyskytuje

v minimalni mife u kazdé ucpavky.

Je nutné ji zohlednit u plynnych (toxickych) médii.
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AXIALNi NAPETI

Exponencialni pokles axialniho napéti
v zavislosti na délce (poc¢tu prstenci)
ucpavky:

PRAVIDLA PRO ROZMERY ZASTAVBY

Vieteno / hridel:

Rozmeér A na obrazku zobrazuje
celkovou hloubku ucpavky véetné
laterny. Standardni hloubka 7W nebo
sedminasobek rozméru ucpavky je
obvykla, pokud je pouzita laterna. Bez

laterny je vétSinou dostatecna hloubka 5W.

Pozice laterny

Na obrazku je zadan rozmeér 2W na
vytlaéné strané laterny a 3W na strané
vika ucpavky. Toto uspofadani je
pouzivano ve vétsiné pfipadd, ale na
vytlaéné strané mohou byt pouzity také
3 krouzky a 2 na strané vika. Dle pouziti
se muze usporadani a pocet krouzku
liSit. Pro specialni doporuceni nas prosim
kontaktujte.

Doporu¢ovana délka laterny je zhruba
dvojnasobek Sitky tésnéni.

Délka vika

Délka vika je limitovana na 40 % délky
tésnéni. Toto by mélo stacit, aby mohlo byt
tésnéni s velkou objemovou ztratou jesté
dotazeno. P¥ili§ dlouhé viko se nedoporucuje
pro zabranéni poskozeni hfidele. Tim mlze
byt viko dotazeno pouze k zarazce a bude
nutna vymeéna tésnéni, dfive, nez mlze
dojit k poSkozeni ucpavky. Toto se opira

0 poznatek, ze vétSina poSkozeni nastava
v posledni fazi zivotniho cyklu tésnéni.
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Zavadéci zkoseni
Délka zavadéciho zkoseni by méla byt minimalné 3 mm (1/8%). Krat$i délka ztézuje
vsazeni tésnéni.

Uhel zavadéciho zkoseni
Jako optimalni uhel pro vsazeni se osvédcil uhel 15° az 30°.

Hloubka dorazu vika B

Doporucuje se, aby mohlo viko po zavedeni t&€snéni vniknout do ucpavky minimalné na
Sifku tésnéni, aby se zamezilo Sikmému umisténi. Kromé toho je k dispozici dostatek
vule pro vsazeni rozdilnych typl tésnéni jako mékka tésnéni nebo pfedem stlacené
tésnici krouzky.

Rozmérové hranice
PFi konstrukci ucpavek s priimérem htidele mensim nez 16 mm (5/8“) nas kontaktuijte
pro doporuc¢eni vhodného rozméru tésnéni .

Spara
Tolerance pro pfislusné rozmeéry spary by méla odpovidat normalnim tolerancim
ocelového obrabéni, které zohledriuji teplotni roztaZznost a smrdtovani pouZitych oceli.

Povrchové opracovani

Nerovnosti povrchu hfideli by mély byt tak drobné, jak je to jen mozné z vyrobniho

i ekonomického hlediska. Pfitom je tfeba dbat na nasledujici pravidlo - &im jemné;jsi
resp. hlad$i je povrch hfidele, tim delSi je o¢ekavana zivotnost tésnéni. Tvrdost hiideli
se doporucuje 30 - 50 HRC, u abrazivnich médii 60 HRC.

Tlaky média
Zde udavané standardni rozméry jsou doporucovany pro tlaky do 102 bar (1500 psi).

Rychlosti hrideli

Chovani tésnéni pfi vyssich rychlostech je funkci pouzitého materialu a ne rozmeéru
ucpavky. Proto zde nejsou doporuceni hranic rychlosti zohlednéna. Problémy u aplikaci
s vysokymi rychlostmi by mély byt konzultovany s pfisluSnym vyrobcem tésnéni.

Radialni hazeni se vyskytuje na hfidelich pfi excentrickém chodu. U hfideli s valivymi
loZisky se mlze vychazet z radialniho hazeni pfiblizné s __ = 0,007 .Nd, coz odpovida
pro hiidel: D =50 mmasis__ = 0,050 mm.
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DOPORUCENI PRO VYBER UCPAVKY

Ucpavky pro ventily
Velikost ucpavky Podst
:“ri:lnir hfidele L
. - [bar]
P cfirnaing s T 1000
rmaximain - 500
e opimain
0 ; i : : %
i 10 & 0 i} 5 10
Velikost Poget kroukkl
ucpdvky [mm] [n]
Ucpavky pro cerpadia
Velikost ucpaviky VAR
pramér hiidale
prin o tak
189 apliméini .
“ 100
m / 50
'] | = . 1 . i . Lo
2 15 10 5 0 3 : ! ?
Velikost Pocet krouzhi
ucpéviky fmm] inl

VYPOCET PRUREZU A DELKY PRSTENCE (KROUZKU)

N

Ly

1 - ucpavkova komora, 2 - ucpavka , 3 - viko (bryle), 4 - opémy krouzek,
5 - hifidel

Jo

Volba priifezu sndry:

| s = Vod, az 2x Vad, |

U vysokych kluznych rychlosti (€erpadla) jsou
optimalni mensi rozméry ucpavky o 2 — 5 % prufezu
oproti komore. U vétSiho rozdilu ve velikosti ucpavky
vSak vznika vysoka netésnost s kratkou zivotnosti
ucpavky.

U vysokych tlaku (ventily) je naopak vhodnéjsi vétsi
prarez krouzku ucpavky oproti komofe od 2 -5 %
prafezu z divodu pozadavku vétsi tésnosti.

Délka ucpavkového krouzku:

‘ L =(gd,+ad,) x 0,5 x Tx K

Hodnoty koeficientu k:

d k

d < 50 mm 1.1
50 <d <100 mm 1,07
d > 100 mm 1,03

REZANi PRSTENCU (KROUZKU)

Typy fezu

a) tupy fez pod uhlem 70 — 75°, popf. kolmy 90° - u
aplikaci s rotaci

b) Sikmy pod uhlem 45° - u aplikaci bez rotace

Doporucuje se pouzivat HENNLICH D-CUT fezak
ucpavkovych snur — obr. B, u kterého Ize pouzit
noniové pravitko se zadanim tloustky $idry

s a pozadovany nadmérek je jiz pak zahrnuty

v celkové délce Snlry L.

Krouzky musi byt ufiznuty na pozadovanou délku,
nebot se jinak snizi jejich zivotnost. Zde se ukazuje
vyhoda predlisovanych krouzku, nebot tyto krouzky jiz
maji velikost, ktera je nutna pro vnitini prdmér hridele
resp. vngjsi prumér ucpavky. Nevznika zadny odpad
zpUsobeny Spatnym stfihem krouzk(.
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Obrazek B: HENNLICH D-CUT

MONTAZ TESNENi CERPADEL
A ARMATUR

SPRAVNE UTESNENi CERPADLA
Spravné utésnéni Cerpadla je velmi
dulezité. Nasledujici kroky popisuji postup
pro spravné nasazeni tésnéni Cerpadel.

1) VSechna stara tésnéni odstranit
z ucpavky. Komoru a htidel dikladné
vycistit, doporu€ujeme pouzivat
vytahovaky pfimérené velikosti, (obr.
C) zkontrolovat poskozeni, popf.
povrchové drsnosti pro pfipadnou
Uprava povrchu dle aplikace:
- hfidel: 0,8 — 3,2 ym
- komora: 6 — 16 um

Y

Obrazek C Vytahovak ucpavkovych snur

2) Pouzivat tésnéni a lisované krouzky jen
spravné velikosti. Pro zjisténi potfebné
velikosti t&snéni, je nutné nejprve
zméfit primér hiidele a nakonec zméfit
pramér komory. Z vnéj$iho priméru
odegdist vnitfni prdmér a vydélit dvéma.
Vysledkem je pozadovana velikost
tésnéni. Optimalni spara ma byt
v rozsahu 2-5 % prlfezu ucpavky.

3) Navinuta nebo spiralova tésnéni
vzdy rozfezat na jednotlivé krouzky.

Jednotlivé krouzky pak vzdy otvirat
axialné a potom nepatrné radialné.
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4) Krouzky vkladat do komory vzdy jednotlivé.
- vkladat jen zcela Cisté krouzky
- krouzky vkladat do komory nejprve na mistech fezu
- vilacit protéjsi stranu krouzku
- vtlacit zbyvajici obvod
- opatrné posunout 1. krouzek az na dno komory (pfip. pouzit distancni viozku)
- optimalni predlisovani krouzku distan¢ni viozkou (Etvercovy prirez)
- vkladat nasledujici krouzky pooto¢enim mista styku o 90°

5) Rovnomérné utahnout.
Po vloZeni posledniho krouZku opatrné ru¢né utahnout Srouby pfitlaéného vika
(bryli) ucpavky. V zadném pfipadé nemontovat ucpavku s nadmérnym utahovacim
momentem. Poté lehce povolit Srouby, najet Eerpadlo s netésnosti a snizovat ukap
jen s ruénim dotahovanim Sroubd, az vytéka jen velmi malé mnozstvi kapaliny.
Srouby pomalu a rovnomé&rné dotahnout az na nékolik kapek (bez Uniku pary).Tento
postup by mél trvat nejméné po dobu 20 minut.

Poznamka:

Po instalaci nové ucpavkové Siudry a spusténi aplikace se vzdy musi objevit vytékajici
(kapajici médium). Cim je vétsi pritok média b&hem prvni hodiny, tim deli nasledna provozni
zivotnost tésnéni. Pokud by nevytékalo Zadné medium, ucpavkova $ridra by se zacala
prehfivat a podstatné by se snizila jeji Zivotnost. Nasledkem toho by doslo k poskozeni
ucpavky a nasledné i stroje. Pokud je vyrobcem Cerpadla zadano, méli byste zajistit mazani
hfidele a tésnéni pfes laternovy krouzek.

Odpovidajici pfisluSenstvi (olej, tuk, jina kapalina) patfi k standardnimu vybaveni mnoha
Cerpadel. Vyplachovaci tlak by mél byt minimainé o 1 bar vétsi, nez je tlak v ucpavce.

6) Laternovy krouzek.
Provérte, je-li laternovy krouzek spravné namontovan tak, aby zustal pod pfivodnim
kanalem, kdyz je ucpavka tlakem ostfikovana.

7) Provadéjte kompletni vyménu vSech ucpavkovych krouzku.
Nahradte celé tésnéni, kdyZ uz neni mnozstvi prisaku mozno regulovat pomoci
utazeni ucpavky. Nevkladejte zadné dalSi krouzky.

Poznamka:

U rota¢nich a pistovych Cerpadel se vyskytuje kolem 70 % opotfebeni na dvou vnéjSich
krouZcich, které leZi nejbliZze k viku ucpavky. Kazdy dodate¢né vioZzeny krouzek vede jen k lehké
redukci hydraulického tlaku. U vétSiny ¢erpadel musi byt pocet krouzk( stanoven tak, aby i
potom bylo zajisténo dostatecné utésnéni, kdyz néktery z krouzkd vypadne, tak aby ¢erpadlo
nebylo uvedeno mimo provoz. Opotfebeni v8ak neni jedinym problémem. Podle uéelu nasazeni
musi byt pfi vysokych teplotach, vysokych tlacich, u ziravych chemikalii nebo u abrazivnich
Castic v kapaliné pouzito vice krouzkd. V téchto pfipadech a za téchto provoznich podminek je
opotiebeni koncoveého krouzku, ktery je pfimo ve styku s kapalinou, nejvétsi.

SPRAVNE UTESNENi ARMATURY
Podobné jako u utésnéni cerpadel je také u utésnéni ventila krajné dllezité tésnéni
spravné vkladat. Spravna montaz t&snéni armatur je popsana v nasledujicim odstavci.

1) Peclivé provést kroky 1-5 popsané u utésfiovani Cerpadel.
Tésnici krouzky pro ventily jsou stfihany pfimym nebo Sikmym fezem. Prvni krouzek
peclivé nafiznout a provéfit, zda dobfe sedi na vietenu ventilu.

2) Viko ucpavky zasunout dopfedu, az se dotyka tésnéni.
Srouby ucpavky pevné utahnout, aZ je utahovaci moment velmi silny. B&hem toho
otacet dfikem ventilu sem a tam, aby se zjistilo, jestli se je$té maze pohybovat.
Srouby neutahovat tak siln&, aby se vieteno ventilu uz nemohlo pohybovat.

3) PfezkouS$et ventil béhem provozu.
Pokud neni ventil tésny, nastavit ucpavku dle pokynud vyrobce.

4) Tésnéni civky ventilu s pfedpétim.
Konstantni zatéz na ucpavku utésnéného ventilu se nejjednoduseji vyvine
pruzinovou silou. Definované zatizeni tésnici sady se necha vyvinout a udrzovat
pomoci talifovych pruzin mezi vikem ucpavky a jejimi upeviovacimi Srouby. Vyse
zatéze se muze ménit v zavislosti na velikosti talifové pruziny jakoz i stupni jejiho
pfedepnuti, resp. jejimu pruznému tvarovani.
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STRUKTURA UCPAVKOVYCH SNUR

TVARY
Trapézovy, ¢tvercovy, obdélnikovy, s hadicovym jadrem, kruhovy, ovainy:

U/ Q0=

ZAKLADNi ZPUSOBY PLETENI

Ucpavkova tésnéni se vyrabéji z riznych materiald ve velkém mnozstvi
forem, velikosti a zplsobu pleteni. Mezi nejpouzivanéjsi provedeni patfi:
- copove pleteni

- soustfedné pleteni

- diagonalni pleteni

Diagonalni pletivo

Nazev diagonalini pletivo pochazi od diagonalni obézné drahy pfidavné palicky
pletaciho stroje. Pro diagonalni pletivo se 3 drahami se pouzivaji pletaci stroje
se 12 resp. 18 palickami, na kterych mohou byt zhotovena tésnéni o prifezu
od 5 do 12 mm. Na 4drahovych pletacich strojich s 24 resp. 32 paliCkami

se vyrabi tésnéni o prafezu od 10 do 80 mm. Pouzitim vétsiho mnoZstvi
pletacich pali¢ek tak mohou byt vyrobeny jemné povrchové struktury i pro
tésnéni s velkymi rozméry, ktera zajistuji vétsi kontaktni plochu mezi hfideli

a tésnénim. PouZitim tencich viaken zde mlze byt realizovano hustéjsi pletivo,
které minimalizuje prasak (lekaz). Motouzy, pasky a jiné rozli¢né materialy jsou
na pletacich strojich zpracovavany budto zvlast nebo v kombinacich, pfi¢emz
jednotliva vidkna prochazeji skrz prirez tésnéni diagonalné. Kazdé jednotlivé
vlakno je silné obklopeno ostatnimi jednotlivymi viakny, aby byla zachovana
robustni a pevna struktura. Mélo-li by se nékteré z vliaken pretrhnout, pletivo
jesté drzi pohromadé a neroztfepi se. Diagonalné pletena tésnéni maji
stejnomérnou hustotu priifezu a dobrou schopnost pojmuti impregnace.
Hotové tésnéni je relativné husté, ale presto ohebné. Pouziva se u rotacnich

a pistovych €erpadel, michacek, michadel, susicek, ventill, kompenzator(,
dmychadel a mnoha jinych typt mechanickych pfistroji.

4 — diagonalni 3 — diagonalni

2 — diagonalni

3az5mm
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MATERIALY

a) prize z prirodnich viaken:

- ramie, bavlna, konopi, len, juta

Pro vyrobu tésnéni se pouzivaji déle nez uméla
vlakna. Jejich vyhodou ve srovnani se syntetickymi
vlakny je nizka cena. Jejich hlavnimi nevyhodami
jsou Spatna chemicka a teplotni odolnost. Nejsou
prili§ vhodna pro pouziti pro kyseliny, ale relativné
dobfe pouzitelna u lehkych alkalii.

b) organicka, synteticka prize

- nylon, KYNOL®, polyamid, akryl, viskdza aj.

- aramidova pfize

Synteticka vlakna jsou vyrabéna fadou firem

a prodavana pod raznym oznacenim. Ve vétsiné
pripadl jsou vlastnosti téchto vliaken pouzitych
v tésnénich velmi podobné.

c) PTFE nebo kombinovana (hybridni) pfize napr.

PTFE + aramid

Polytetrafluorethylenova vlakna maji jak neobvykle
vysokou chemickou a teplotni odolnost, tak i velmi
nizky koeficient tfeni. Tésnéni z viaken z PTFE
tak maji vyborné vlastnosti. Pouzivaji se u vysoce
korozivnich médii, ale také pfi méné agresivnich
aplikacich. Maji nizky koeficient tfeni, dobrou
odolnost vlci tlaku, jakoz i tvarovou stabilitu a jsou
samomazné. Hodi se pro oblast hodnoty pH 0-14
a jsou pouzitelné v zavislosti na rychlosti tfeni

a tlaku az do 280 °C.

d) anorganicka synteticka vlakna, zejména

uhlikova viakna (uhlik, grafit)

Prevazné se u pletenych tésnéni pouzivaji dva
druhy uhlikovych vlaken.

Existuje amorfni uhlik nazyvany jednoduse ,uhlik®,
a krystalicky uhlik, nazyvany ,grafit®.

Amorfni uhlikova vlakna maji nominaini obsah
uhliku mezi 70 — 95 %, pficemz krystalické uhliky
vykazuji obsah uhliku nejméné 99 %.

e) sklo, keramika — pro statické nebo

termoizolacni aplikace

Sklenéna vlakna maji silngj$i tepelnou odolnost,
rozmérovou stabilitu a pevnost v tahu. Odolavaji
vétsiné chemikalii a mohou byt vyrobena tak, ze
odolaji i silnym kyselinam.
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Typ vlakna Barva Pramér viaken [um] Max:lr:::lr:htsp[)!gt]a "3 | pevnost v tahu [MPa] Chem. odolnost

bavina bila 12-20 120 350 - 700 $patna
ramie bila 15-20 120 800 Spatna
meta-aramid Zluta 12 280 600 - 750 dobra
para-aramid Zluta 12 280 2000 - 2900 dobra

PTFE bila 10 280 160 - 380 velmi dobra

PI (polyamid) zlata 20 260 395 velmi dobra

KYNOL® ¢erveno-hnéda 14 - 33 250 1200 - 1500 velmi dobra
PBZ'ié‘?g;yzbo‘T”' Zlata 12 280 380 dobra
akryl bila 12 150 200 - 450 mirna
oxid. PAN cerna 10-12 240 1200 mirna

uhlik cerna 7-8 400 1700 — 2400 velmi dobra

grafit cerna 7-8 450 2500 - 3200 velmi dobra
sklo bila 6-9 400 - 800 1750 - 3000 mirna
keramika bila 05-7 900 400 - 1500 dobra
dioxid kfemiku bila 10-12 1100 1000 dobra

ZAKLADNi KONSTRUKCE PRizi

a) nosné vlakno + impregnace (pouze po povrchu viakna)

=~

b) homogenni pIné vlakno s vnesenym mazivem do hmoty vlakna (napf. GFO)

e
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OSTATNi SORTIMENT

TESNENI UCPAVKOVE TESNICI SNURY
KONSTRUKCNI UDAJE

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL]

PODMINKY PRO UZITi VLAKEN (PRizi)

Material Oblast [pH] Teplotni odolnost [°C] Kluzna rychlost [m/s]

PTFE + grafit 0-14 280 30
PTFE 0-14 280 8
ramie 2-12 250 15
aramidy 2-12 250 30
kombin. PTFE + aramid 3-12 280 25
grafit / uhlik 0-14 650 (2000) * 30

sklo 3-1 550 -

keramika 3-1 1100 -

nylon 4-1 100 1

* u grafit / uhlik 2000 °C pouze v inertni atmosférfe
PRIMESI PRizi

a) plniva (impregnace) )
- disperze PTFE, grafit, oleje, tuky, kauCukové smési, specialni impregnaty. Ukolem disperzi je utésnit struktury upletu a tim
zabranit prlsaku skrze prifez $ilry, dale umoznit pfenos tepla, pfizpUsobit tvar tésnéni, pfip. snizit soucinitele tfeni.

b) rozbéhova maziva
- tuky, silikon, parafin, syntetické oleje
Maziva se pouzivaji pro dynamické aplikace s vy$Simi obvodovymi rychlostmi, kde zajistuji prvni mazaci film mezi
tésnénim a hfideli pfi najizdéni agregatu.

c) inhibitory koroze
- aktivni inhibitor - zinkovy prasek jako souc¢asti impregnace
- pasivni inhibitor — fosfor, naneseny film na povrchu vietena

d) zesileni vlaken
- aramidova, kovova vlakna — Inconel®**, mosaz aj.

Zesileni vlaken se pouziva pro zlepSeni pevnosti Sidr v tahu.
** vyrobni znacka International Nickel Company

e) materialy jadra
- Viton, silikon, Perbunan, EPDM, ocelova lanka aj.
Elastomerové materialy se vkladaji do jadra pro vySSi elasticitu a tvarovou pamét. Rovnéz pomahaji eliminovat hazivost
hfideli. Ocelova lanka — verze pro statické aplikace.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 04/18
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UZITi LISOVANYCH KROUZKU Stiateni lisovanyjeh grafitovjeh kroutkd podle jejich pottu v komofe
Z EXPANDOVANEHO GRAFITU
(z pasku, uplet z grafitovych folii) * 1 i i 1 T [ hustots 1,2 glem’

e

Ohebna grafitova folie mize byt lisovana
ve formach nebo pfimo v ucpavce pro
vytvorfeni nekonecénych krouzk(. Hustota
stlacenych grafitovych krouzk( se
pohybuje mezi 1,2 az 1,8 g/cm?®. Tésnéni
z grafitové folie maji nizky koeficient
tfeni a hodnotu pH 0-14. Vzhledem ke
své vyborné teplotni odolnosti odolavaji
tato tésnéni v inertni atmosfére teplotam
do 2500 °C. Pravé kvuli své dobré
teplotni odolnosti a priifezové hustoté
jsou grafitova tésnéni obzvlasté vhodna i |
pro aplikace u parnich armatur. Krouzky 3 : « W L ® & ‘ u:
mohou byt uzaviené nebo délené. Sada dtahod i ol g [P

krouzku ve stlaované ucpavce vyzaduje

uzaviraci krouzky z riznych materiald

(nebezpedi nalepeni grafitu na vieteno

a protla¢eni sparami). Dvodem uzivani

vy$88i hustoty jsou pak mensi hodnoty

utahovacich tlaka nez u jinych materialt

s vyhodami grafitu.

&b

sindeni {defoimnos nasta) eng vidky b rychoei)
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