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Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
PTFE + uhlik / FPM max. 10 Bar -20°C 200°C max. 15 m/s
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné
Pozadavky na hridel

Tolerance 1ISO h11

Tvrdost min. 50 HRC

Zkoseni 15°- 30°

Nesouosost max. 0,15 mm*

Hazivost max 0,15 mm**

*V zavislosti na priméru htidele
**V zavislosti na obvodoveé rychlosti hfidele

Pozadavky pro za

stavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu
Ra Rz Rmax
[um] (um] [um]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16
Doporuceny tvar profilu
Rozsah priméra Vyska profilu Sitka zastavby T
d, [mm] S [mm] L, [mm] [mm]
10-19 5,0 7,0 1,5
20-29 6,0 8,0 1,5
30 - 100 7 9,0 2[5
30-150 10,0 10,0 55
70 - 215 12,5 12,5 7,0
80 -210 15,0 15,0 8,0
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HRIDELOVE TESNENI TYPU T-W
Provedeni T-W je celé z materidlu PTFE

s plnivy. VnéjSi obvod té&snéni obsahuje
O-krouzek z materialu FKM pro statické
utésnéni a zamezeni protaceni v drazce.
Charakteristiky materialu PTFE v kombinaci
s O-krouzkem z FKM zajistuji vybornou
chemickou a tepelnou odolnost. Vyznacuje se
také dlouhou Zivotnosti.

Bézné se dodava s taznou pruzinou

z nerezové oceli.

Zastavboveé prostory jsou shodné se
standardnimi gufery dle DIN 3760. Pro
aplikaci je pozadovana vyssi tvrdost hfidele,
min. 50HRC a nizsi tolerance vystfednosti
hfidele.

Jeho prednosti se uplatni pfedevsim pfi
pomalych, axialnich pohybech &i Sroubovitych
pohybech.

V tabulce jsou uvedeny doporu¢ené hodnoty
prafezu tésnéni. Hodnoty nejsou pevné a Ize
je v pfipadé potieby upravit.

Uvedené parametry jsou pouze pro
standardni provedeni. PTFE hfidelové
tésnéni se vyznacuje vysokou mirou
individualizace a uzpUsobeni specifickym
podminkdm na pfani zdkaznika.
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