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PROVOZNi PODMINKY

TESNENE MEDIUM

V pfipadé volby materialu hfidelového tésnéni je tfeba si ovéfit jeho
pouzitelnost s t&€snénym médiem. Material tésnéni mize negativné
ovlivnit t&¢snéné médium, coz je dulezité zejména v potravinarstvi

a farmacii. Zaroveri mdze samotné médium narusit material t€snéni,
zpUsobit jeho rychlou degradaci a ztratu funkce.

Muze dojit ke dvéma pfipadim, a to:

ztvrdnuti elastomeru — ztratou nékterych latek z materialu

zméknuti elastomeru — chemickou reakci s t&€snénym médiem

Je proto dllezité uvédomit si veskeré latky, se kterymi pfijde tésnéni do
kontaktu.
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PROVOZNIi TEPLOTA

Provozni teplota ma vyrazny vliv na Zivotnost a ucinnost hfidelového
tésnéni. Je nutné k provozni teploté tésnéného média uvazovat zvySenou
lokalni teplotu, vzniklou v dusledku tfeni na sty¢né plo$e tésnéni

a hridele.

Na zvySeni lokalni teploty maji vliv nasledujici faktory:

e drsnost povrchu hfidele

e obvodova rychlost

e provozni tlak
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Béhem rotace htidele vznika dusledkem tfeni na tésnicim bfitu lokalné & s H—I ! 5
zvySena teplota. Velikost tohoto teplotniho rozdilu, proti teploté média, S rl. ﬁu P i)
zavisi na pouzitém materialu elastomeru, druhu tésnéného média a jeho o o
schopnost odvadét teplo, ale pfedevdim na obvodové rychlosti. '
Na obrazku jsou uvedeny pfipustné pocty otacek a obvodové rychlosti H| 0
htidele pfi aplikaci bez vyskytu tlaku, vztahujici se k materialu elastomeru 3

hfidelového tésnéni za normalnich podminek (mj. dobfe mazajici i

mineralni olej s dostate¢nym odvodem tepla) TS DR TR0 1S I 1 TR 1 s
PRUMER HRIDELE

TLAKOVA ODOLNOST
Hridelova tésnéni standardnich typu Ize za urcitych podminek pouzit az
do maximalniho tlakového spadu 0,5 bar (viz tabulka). V piipadé aplikace Tlakovy Pocet otacek hridele
s vy3$im tlakovym spadem dochazi k vyznamnému zvyseni pfitlaku “LZd'I
tésniciho bfitu na rotujici hfidel. To zplGsobi zvySeni tfeni, zvySeni teploty [bar] min” pfi obvodové rychlost [m/s]
na tésnicim bfitu a tedy zna€nou degradaci elastomeru. V extrémnich 05 do 1000 25
pfipadech muZe dojit az k vyskoceni pruZiny a pfetoCeni t&sniciho britu. 0,35 do 2000 3.15
0,2 do 3000 5,6

PFi vyskytu zvySeného tlakového spadu se doporucuje pouzit typ AS-P,

ktery je opatfen kratSim té€snicim bfitem a je ur€eny pro tyto aplikace. Povoleny pretlak pro tlakové gufero AS-P

Tento katalog podléha zménové sluzbé 04/18

U typu AS-P jsou pfi konstrukci uloZeni hiidele kladeny vy$si naroky na 10 \ ‘ ‘
hazivost. 9
Tlakovéa odolnost typu AS-P miiZe za uréitych podminek dosahnout a2 s \l\‘\ 2 iz Pramér hfidele [mm]
10 bar (viz obrazek). Prostor pod té&snicim bfitem se doporucuje opatfit ; I ?
dostateénym mnozstvim plastického maziva. \ | 2100

56 ﬂ 150
VSeobecné plati, Ze pokud je tlakovy spad vy$si nez 1 bar, doporucuje se E 5 \\»)(
tésnéni zajistit pfirubou, ptfipadné segerovou pojistkou, aby nedoslo "4 \ \
k jeho uvolnéni. 3
P¥i aplikacich pfesahujici tlakovou odolnost nabizenych hfidelovych 2 \
tésnéni doporucujeme konzultaci. 1 N,
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Treci teplo pod tésnicim bfitem
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Obvodova rychlost m/s

MAZANI

Mazani je velmi dllezité pro spravnou funkci a zivotnost tésnéni. Pokud je tésnéni
umisténo v olejové lazni, nebé&zi tésnici bfit pfimo na povrchu hfidele, ale na tenkém
olejovém filmu zvaném ,meniskus®. Tloustka olejoveého filmu se obvykle pohybuje
v rozmezi 1 — 3 ym podle viskozity pouzitého média, povrchu hfidele ¢i radialniho
predpéti.

Bé&hem prvnich nékolika hodin funkce nového tésnéni dochazi k drobné zméné
geometrie bfitu a tvorbé menisku. V této dobé se mize vyskytnout drobna lekaz.
Vhodnym mazanim lze vyznamné snizit tfeci sily mezi tésnicim bfitem a hfideli

a zvysit odvod tvofeného tepla. Cim niz$i teplotu Ize udrzet na t&snicim bfitu, tim
delSi bude zivotnost tésnéni. V pfipadé tésnéni meédia s nizkou mazaci schopnosti
(voda, vodné roztoky, apod.) je doporu€eno pouzit typ t€snéni s prachovkou (napf.
AS, BS, CS). Zde je nutno prostor mezi tésnicim bfitem a prachovkou opatfit
plastickym mazivem zhruba do dvou tfetin jeho objemu.

Lokalné zvySena teplota zavisi také na obvodové rychlosti hfidele. Viz obrazek.

DULEZITE POZNAMKY:

e Hiidelové tésnéni z materialu na bazi syntetického kau€uku nesmi za Zadnych
okolnosti pracovat na sucho.

e Mazaci médium musi volné proudit v t&ésnéném prostoru. LozZiska, pouzdra a dalSi
soucasti musi dovolit volny pfisun a odvod maziva z t€snéného prostoru.

e Je nutné vyhnout se vyskytu tlakového spadu, zejména jeho pulsacim. Pokud
mozno, opatfit t&snény prostor odvzdusnovacim ventilem. V opaéném pfipadé
pouzit hfidelové t&snéni ur¢ené pro vyskyt tlakového spadu, napf. AS-P.

TRENi A ENERGETICKE ZTRATY

TFeni nema vliv pouze na zvySeni teploty na tésnicim bfitu, ktera negativné ovliviiuje
jeho Zivotnost, ale také na ztraty vykonu. Tyto projevy se mohou odrazit nejvice

u stroj s niz§im vykonem. Vlivy, které mohou ovlivnit ztraty vykonu jsou nasleduijici:
e geometrie tésniciho bfitu a material elastomeru

o velikost napéti tazné pruziny

e obvodova rychlost hfidele

e kvalita povrchu hfidele

e viskozita tésnéného média

e provozni tlak

Prvni dva parametry ovliviiuji radialni zatizeni t&sniciho bfitu a tedy velikost sily, jenz
pusobi na povrch htidele. Tyto vlivy jsou velmi dalezitymi faktory, ovliviiujici Zivotnost
tésniciho bfitu a velikost tfecich ztrat. Naopak radialni zatizeni nesmi byt pfilis malé,
protoze by mohlo zpUsobit prisak tésnéného média.

Obrazek ukazuje teoretické ztraty vykonu v zavislosti na obvodové rychlosti
a pruméru hfidele.
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